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摘  要：本文以 γAl2O3 和 SiO2 为主要原料，AlF3·3H2O 为助剂，采用固相反应法制备了

莫来石晶须，对影响莫来石晶须长径比的主要因素 (保温时间、烧结温度、氟化铝含量) 进行

了 3 因素 4 水平正交实验，并对实验结果进行了极差分析和方差分析，确定了影响因素的主次、

显著性及最优方案。此外，从分散剂和酸腐蚀的影响两方面研究了制备的莫来石晶须的分散性

能，获得了较优的晶须分散工艺。 
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Abstract: Mullite whiskers were synthesized through solid reaction method using γ-Al2O3 and 
SiO2 as raw materials and AlF3·3H2O as additive. Three main factors, calcining temperature, holding 
time and AlF3·3H2O content, which affect the aspect ratio of the mullite whiskers were considered in 
an orthogonality test. The order, significance and optimal parameters for preparing mullite whiskers 
were determined through range analysis and variance analysis based on the orthogonality experiment 
results, and then the optimal parameters combination was also verified by test. The optimal 
dispersion parameters were obtained through studying on dispersant and acid etching which 
influenced the disperstiveness of the prepared mullite whiskers.  
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随着现代科技的高速发展，新型复合材料因其优异性能越来越受到世界各国材料科学工作者的

极大关注，其中晶须增强复合材料是研究较广泛的材料之一。 

晶须是指在人工控制条件下合成的具有一定长径比和截面积小于 5.2 × 104 cm2 的单晶纤维材

料。晶须直径非常小，不含有通常材料中存在的缺陷 (晶界、位错、空穴等)，因此使其机械强度接

近临界原子间力[1,2]。晶须可分为有机晶须和无机晶须两类[3]。莫来石晶须作为无机晶须中的陶瓷质

晶须[4]，具有高耐火度、强抗热震性以及耐腐蚀、抗蠕变、强电绝缘性等性质[5]，是理想的高级耐火

材料。此外，莫来石晶须还被用作密封材料、填充材料以及纤维强化金属的增韧增强材料。任强等

人[6]采用高温二次烧结形成的莫来石晶须通过玻璃相与陶瓷体结合，烧结铝矾土瓷器，显著提高了

铝矾土瓷器的强度。边超[7]在研究莫来石晶须对钙长石多孔陶瓷材料的增强效果时发现，莫来石晶

须加入量对多孔陶瓷的气孔率及热导率影响不大，但增强效果较为显著。 

与原位自生晶须增强相比，外加晶须增强具有晶须含量可控的优点，但需要有批量化生产的高

纯度的、高长径比的、高分散的晶须原料供应。目前国内对莫来石晶须的研究主要集中在合成和生

长机理方面，尚未见到有批量生产且能直接应用到材料增强研究中的莫来石晶须成品[4]。 

国内外对于晶须的制备有多种方法。Moyer 等人[8]以 A12O3 和 SiO2 为原料、SiF4 为催化剂，采

用直接粉末烧结方法制备出莫来石晶须；Peerra 等人[9]和 Katsuki 等人[10]通过矿物分解法煅烧高岭土

矿，在 1600C 以上从熔化物中合成出针状莫来石；范正赟等人[11] 以 SiO2 和 Al2(SO4)318H2O 为原

料，以 K2SO4 为熔盐介质，通过熔盐法制备出莫来石晶须粉体。其中，固相反应法因过程简单、工

艺参数易控制而得到了最为广泛的研究。但制备出的晶须常因各种原因 (制备方法、晶须表面力和

静电的作用等) 而发生团聚，影响了晶须材料的增韧补强效果[12]。 

国内外关于莫来石晶须分散方面的研究也较为少见。胡克艳等人[13] 以水为球磨介质，采用低速 

(200 r/min) 机械球磨的方式研究了球磨时间对晶须分散的影响。 

本文采用固相反应合成方法，以 SiO2 和 γAl2O3 为主要原料，AlF3·3H2O 为助剂制备了莫来石

晶须，采用正交试验对影响莫来石晶须形成的重要因素 (烧结温度、保温时间、氟化铝加入量) 进行

了分析。结合 X 射线衍射 (XRD) 分析和扫描电镜 (SEM) 观察等手段，研究了各影响因素对莫来

石晶须的纯度、长径比及微观结构的影响规律。此外，本文还对所制备的莫来石晶须的分散进行了

多方面 (分散剂种类、分散剂浓度、不同酸腐蚀及腐蚀时间等) 的研究，并采用最终沉降体积测试结

果对莫来石晶须的分散性进行了表征。 

1 实验过程 

1.1 材  料 

实验采用 γAl2O3 (~ 9 μm，贵州清镇市精工磨料厂) 和 SiO2 (~ 4 μm, 上海凤陈有限公司) 作为

合成莫来石晶须的主要原料，添加的烧结助剂为 AlF3·3H2O (分析纯，国药化学试剂厂)。混料过程中

以无水乙醇 (分析纯，北京化工厂) 为介质。分散过程采用的试剂为：氢氟酸 (分析纯，西陇科学)、

盐酸、氨水 (分析纯，国药化学试剂厂)、硝酸 (分析纯，北京化工厂)、硫酸 (分析纯，北京化工厂)。

分散剂选用聚丙烯酸铵及六偏磷酸钠 (SHMP，分析纯，西陇化工股份有限公司)。 

1.2 莫来石晶须的合成 

首先，按比例 Al2O3 : SiO2 = 1.4 : 1 称取一定量的 γAl2O3、SiO2 及一定量的 AlF3·3H2O 加入到

球磨罐中，以无水乙醇为介质，滚筒球磨混合 15 h ~ 20 h。而后，将混合均匀的原料置于烘箱中干
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燥，并将完全干燥的粉体过 200 目筛；将过筛后

的粉体自然堆积于坩埚中，加盖密封；最后将密

封的坩埚置于马弗炉中经过煅烧、保温及随炉冷

却后即得到莫来石晶须。 

对于固相合成法制备莫来石晶须，对晶须物

相组成及晶须长径比影响较大的因素包括烧结

温度、保温时间及氟化铝含量，因此本文采用正

交实验法设计3因素4水平正交实验以确定这三

个影响因素的主次及其显著性。水平范围的选取

由前期实验确定[14]。 

对保温时间及烧结温度进行了有无交互作

用的判断，实验结果如图 1 所示。由图 1 可以看

出，两条直线近乎互相平行，这说明保温时间和

烧结温度这两个各因素在所取的水平区间没有

明显的交互作用。因此可以选用正交表 L16 (43) 

来安排实验，并设置一个空白列作为误差列。实验过程中除可变因素外，其他工艺参数均保持一致。

采用晶须的长径比作为分析正交实验结果的量化指标，而采用物相组成作为定性分析指标。具体的

实验方案及长径比测试结果列于表 1。 

 

表 1 实验方案及结果 
Table1 Experimental program and results 

No. 
Holding time 

(A)  
Sintering temperature

(B) 
Blank 

AlF3·3H2O Content 
(C)  

Aspect ratio of 
whisker 

A1B1C1 1 (5 h) 1 (1480C) 1 1 (12 wt%) 12.85 

A1B2C2 1 (5 h) 2 (1430C) 2 2 ( 6 wt%)  4.64 

A1B3C3 1 (5 h) 3 (1450C) 3 3 ( 8 wt%) 11.59 

A1B4C4 1 (5 h) 4 (1400C) 4 4 (10 wt%) 12.00 

A2B1C3 2 (4 h) 1 (1480C) 2 3 ( 8 wt%)  9.51 

A2B2C4  2 (4 h) 2 (1430C) 1 4 (10 wt%)  9.75 

A2B3C1 2 (4 h) 3 (1450C) 4 1 (12 wt%) 11.75 

A2B4C2 2 (4 h) 4 (1400C) 3 2 ( 6 wt%)  3.70 

A3B1C4 3 (6 h) 1 (1480C) 3 4 (10 wt%)  2.74 

A3B2C3 3 (6 h) 2 (1430C) 4 3 ( 8 wt%)  2.90 

A3B3C2 3 (6 h) 3 (1450C) 1 2 ( 6 wt%) 11.70 

A3B4C1 3 (6 h) 4 (1400C) 2 1 (12 wt%)  9.55 

A4B1C2 4 (8 h) 1 (1480C) 4 2 ( 6 wt%)  1.50 

A3B2C1 4 (8 h) 2 (1430C) 3 1 (12 wt%)  7.30 

A3B3C4 4 (8 h) 3 (1450C) 2 4 (10 wt%)  5.86 

A4B4C3 4 (8 h) 4 (1400C) 1 3 ( 8 wt%)  4.28 
 

1.3 莫来石晶须的分散 

本文主要对分散剂种类、浓度以及酸腐蚀等对莫来石晶须分散性的影响进行了研究。 

实验选用聚丙烯酸铵和六偏磷酸钠分别作为分散剂。以去离子水为溶剂，分别配置 20 mL 一定

 
图 1 晶须长径比随温度及保温时间的变化 

Figure 1 Variation of the aspect ratio of mullite 
whiskers with the calcining temperature and holding 

time 
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质量分数的聚丙烯酸铵溶液及六偏磷酸钠溶液，同时取不加任何分散剂的去离子水 20 mL 作为分散

剂效果对比实验组。将相同制备条件下获得的莫来石晶须粉体置于各分散剂溶液中搅拌相同时间并

放于超声波清洗机中超声分散 15 min 后，测量并计算最终沉降体积。 

晶须晶界酸腐蚀实验首先研究了不同种类酸对晶须的腐蚀影响：选用盐酸 (6 mol/L)、硝酸 

(68%)、硫酸 (98%) 和氢氟酸 (40%)，分别配置 3 mol/L 的酸溶液 100 mL (溶剂选用去离子水)，对

相同制备条件下获得的等量晶须腐蚀 6 h，而后稀释、干燥，测量、计算得到不同酸溶液腐蚀后晶须

粉体的重量变化率。之后，选用氢氟酸为腐蚀酸，研究了不同腐蚀时间对晶须腐蚀的影响：配置 3 

mol/L 的氢氟酸溶液，对相同制备条件下获得的等量晶须腐蚀不同时间，而后稀释、干燥、称量，

计算重量变化率。 

1.4 分析与表征 

采用德国 Bruker 公司的 D8ADVANCE A25 型 X 射线衍射分析仪 (XRD) 分析物相组成；采用

日本岛津公司配置有能谱仪的 SSX550 型描电子显微镜 (SEM) 观察显微结构并分析组成。 

采用晶须长径比来作为正交实验的量化评价指标。晶须长径比通过同样大小电镜图片上两对角

线穿过的所有晶须的长径比平均值表征。测试结果为不同区域多个照片的平均值。 

采用最终沉降体积表征晶须的分散性：最终沉降体积越小，沉降密度越大，分散效果越好。最

终沉降体积的测量方法为：将经过分散的晶须粉体混合液简单搅拌后倒入烧杯中，采用超声波清洗

器超声分散一定时间；随后，将分散后的混合液倒入量筒中静置 20 h (晶须完全沉降完毕)。量筒中

下层絮体的体积为一次最终沉降体积。测量三次取平均值。 

2 结果与讨论 

2.1 合成莫来石晶须的显微结构及组成 

对 16 组正交实验制备的莫来石晶须粉体进行了显微结构观察及物相分析。四组典型晶须的 SEM

照片及 XRD 图谱分别如图 2 及图 3 所示。 

分析对比图 2 (a) ~ (d) 发现，不同实验方案下制备的粉体晶粒形貌有很大差别。图 2 (a) 为添加

12 wt% AlF3·3H2O 作为烧结助剂、在 1480C 下煅烧 5 h 制备的粉体 SEM 照片，可以看出在此条件下

制备的晶须大部分呈细长的针状，其平均长径比约为 12.8，平均直径约 1.5 μm。与之差别比较大的

是添加 6 wt% AlF3·3H2O 作为烧结助剂、在 1480C 下煅烧 8 h 得到的晶须图 2 (d)；此时，莫来石以

颗粒状为主，有少量的晶粒成短棒状。介于二者之间的则如图 2 (c) 所示，所对应的实验条件为添加

6 wt% AlF3·3H2O，在 1480C 下煅烧 4 h，此条件下制备的莫来石以短棒状为主，其长径比约为 3.7。

对比三组实验可以发现，在煅烧温度相同的条件下，AlF3·3H2O 加入量较少时，所形成的晶须长径比

较短。这是因为 AlF3·3H2O 在高温时生成的氟化物气体过饱和浓度是影响晶须生长的关键。AlF3·3H2O

加入量过少，生成的氟化物气体不足以满足晶须定向生长需要，从而导致长径比过短。 

分析图 3 及其它试样的 XRD 结果发现：大部分试样的 XRD 图谱中均只有单纯的莫来石衍射峰，

典型的衍射图谱如图 3 (a) ~ (c) 所示，这说明所制备的莫来石晶须粉体具有较高的纯度。只有极个

别条件下制备的莫来石晶须其 XRD 衍射图谱中观察到了其他杂质相的存在。 

2.2 正交实验分析 

测量了 16 组正交实验所制备的晶须长径比，结果列于表 1。对获得的实验数据进行了方差分析

和极差分析，结果分别列于表 2 和表 3。 
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图 2 部分典型晶须的 SEM 图片：(a) A1B1C1; (b) A2B4C2; (c) A3B1C4; (d) A4B1C2 

Figure 2 SEM micrographs of the typical whiskers: (a) A1B1C1; (b) A2B4C2; (c) A3B1C4; (d) A4B1C2 
 

 

     

     

图 3 部分典型晶须的 XRD 图谱：(a) A1B1C1; (b) A2B4C2; (c) A3B1C4; (d) A4B1C2 
Figure 3 XRD patterns of the typical whiskers: (a) A1B1C1; (b) A2B4C2; (c) A3B1C4; (d) A4B1C2 
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表 2 方差分析结果 
Table 2 Results of variance analysis 

Source DF MS F PValue Significance 

Holding time (A) 3 44.29 15.50 0.025 Significant 
Sintering temperature (B) 3  6.03  2.11 0.278 Non-significant 
AlF3·3H2O Content (C) 3 24.56  8.59 0.055 Low-significant 

Blank 3  5.36  1.88 0.309  

 

 

表 3 极差分析结果 
Table 3 Results of range analysis 

 
Holding time 

(A) 
Sintering  

temperature (B) 
Blank 

AlF3·3H2O  
Content 

(C) 

K1 41.08 38.61 38.58 41.45 
K2 34.71 36.30 29.56 21.54 
K3 50.61 40.90 37.34 39.99 
K4 18.94 29.53 39.86 42.36 

k1 10.270  9.653 9.645 10.363 
k2  8.678  9.075 7.390  5.385 
k3 12.653 10.225 9.335  9.998 
k4  4.735  7.383 9.965 10.590 

Extreme difference R 31.670 16.310 10.300 20.820 

  Primary and secondary order:   A (Holding time)  C (AlF3·3H2O Content)  B (Sintering) 

Optimization A3B3C4 (6h, 1450C, 10 wt%) 

 

 

 
 

图 4 1450C、6 h、氟化铝 10 wt% 条件下制备的 
莫来石晶须 SEM 图片 

Figure 4 SEM micrograph of mullite whiskers calcined 
at1450C for 6 hours using 10 wt% AlF33H2O as 

sintering aid 

图 4 1450C、6 h、氟化铝 10 wt% 条件下制备的 
莫来石晶须 XRD 图谱 

Figure 4 XRD pattern of mullite whiskers calcined 
at1450C for 6 hours using 10 wt% AlF33H2O as 

sintering aid 
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方差分析结果 (表 2) 显示，在实验水平范围内，保温时间为显著影响因素，氟化铝添加量为较

显著影响因素，而烧结温度在 1400C ~ 1480C 范围内为不显著影响因素。 

由极差分析结果 (表 3) 可知，三因素对晶须长径比的影响由主到次依次为保温时间、氟化铝含

量和烧结温度。综合实验结果得到的理论最优工艺方案为：保温时间 6 h，烧结温度 1450C，三水

氟化铝含量 10 wt%。 

2.3 最优化工艺的实验验证 

从表 1 可以看出，上述正交分析所得到的最优工艺方案并没有出现在已完成的正交实验中，因

此需要进一步进行实验验证。 

按照 1.2 节所述方法，在这一工艺参数条件 (1450C、6 h、10 wt%) 下制备了新的莫来石晶须，

对其进行了显微结构观察和组成分析。实验结果如图 4 及图 5 所示。很显然，在这一工艺条件下制

备的莫来石晶须纯度高，在测试的精度范围内没有杂质相存在，莫来石晶须呈针状，形态较为完整，

平均直径为 2.3 μm，平均长径比为 26，远大于 16 组正交实验的结果。由此可知，以 SiO2 和 γAl2O3

为主要原料，10 wt% 的 AlF3·3H2O 为助剂，在 1450C 下保温 6 h 可以制备出高纯度、高长径比的莫

来石晶须。 

 

  

图 6 聚丙烯酸铵对晶须分散性的影响 
Figure 6 Influence of the amount of 

ammoniumpolyacrylate on the dispersion of whiskers

图 7 六偏磷酸钠对晶须分散的影响 
Figure 7 Influence of the amount of SHMP on the 

dispersion of whiskers 
 

2.4 莫来石晶须的分散 

不同浓度的聚丙烯酸铵或六偏磷酸钠对莫来石晶须分散效果的影响分别如图 6 和图 7 所示。分

析可以发现：聚丙烯酸铵及六偏磷酸钠的浓度对莫来石晶须分散性有显著影响。当分散剂选用质量

分数为 0.25 wt% 的聚丙烯酸铵及 0.3 wt% 的六偏磷酸钠时，晶须在分散介质中的分散性最好。对比

两种分散剂影响的实验结果发现，六偏磷酸钠质量分数为 0.3 wt% 时对莫来石晶须的分散效果要优

于以聚丙烯酸铵作分散剂的情况。 

对经过分散剂分散后的莫来石晶须粉体进行了 SEM 观察[14]，发现经过分散剂的作用，部分晶须

得到了有效的分散，但仍有大量的晶须连接在一起未能分开。这部分晶须的连接是由晶界相连所导

致的，仅仅靠分散剂的作用并不能实现它们的分散。如果想打破它们的连接，需要通过一定的机械

或者化学作用。由于机械作用可能会导致晶须发生断裂而影响晶须的长度，本文主要考虑化学作用

对晶须分散性的影响。 

研究了不同种类酸对所制备莫来石晶须的腐蚀情况，通过计算重量变化率以评价腐蚀情况。图
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8 示出了实验获得的不同种类酸腐蚀 6 h 后晶须的重量变化率。在四种酸中，氢氟酸腐蚀后的重量变

化率最大，说明氢氟酸对晶须的腐蚀最明显；盐酸腐蚀后的重量变化率最小，说明氢氟酸对莫来石

晶须的腐蚀效果较弱；硫酸及硝酸的腐蚀效果介于二者之间。扫描电镜观察结果[14]与此数据相一致。

此外还观察到，在腐蚀 6 h 的情况下，氢氟酸能够有效地打开部分莫来石晶须之间的化学连接。考

虑到采用酸腐蚀晶须间晶界连接的目的，故确定氢氟酸为腐蚀酸。 

 

 

图 8 不同种类酸腐蚀 6 h 后的晶须的重量变化率 
Figure 8The weight change of mullite whiskers after 

being etched for 6h by different acids 

图 9 3 mol/L HF 腐蚀不同时间后晶须的 
重量变化率及晶须长径比 

Figure 9 The weight change and aspect ratio of 
whiskers after being etched in 3 mol/L HF  

for different time 
 

 

采用氢氟酸腐蚀不同时间后晶须粉体的质量变化率如图 9 所示。可以看出，随着氢氟酸腐蚀时

间延长，晶须重量变化率逐渐增大，晶须长径比先稍微增大后急剧减小。当氢氟酸腐蚀时间由 6 h

增大至 12 h 时，重量变化率略微增大；而由 12 h 增大到 48 h 时的晶须重量变化率迅速增加。晶须

长径比的变化则不同，当腐蚀时间在 24 h 以内，晶须长径比略有增大，但变化很小，这一变化应该

是氢氟酸腐蚀改善了莫来石晶须分散效果所导致的；而当腐蚀时间增大到 36 h 及 48 h 时，晶须长径

比急剧减小，这说明在腐蚀 24 h 后，氢氟酸除了腐蚀掉晶须间的结合晶界外，还会开始腐蚀整个晶

须。这一点可由测量长径比时的扫描电镜观察得到证实。当腐蚀时间长于 24 h 时，晶须尖端钝化且

尺寸明显变短。图 10 显示的是 HF 酸腐蚀 24 h 后晶须的 SEM 照片。从图中可以较为清楚地看出在

该条件下，晶须之间粘连的界面被较好地腐蚀

掉，并且晶须以独立的形式分布，表面光滑，没

有杂质颗粒存在。 

结合以上对莫来石晶须分散性的研究及前

期研究结果[14]，可以初步认为分散莫来石晶须

分散的较优方案为：将制备的莫来石晶须粉体经

3 mol/L 的 HF 溶液腐蚀 24 h，然后采用去离子

水反复稀释至中性，干燥后加入到 pH 值为 9 的

无水乙醇中，再加入 0.3 wt% 的六偏磷酸钠超

声分散 15 min。按照此方案对实验制备的莫来

石晶须进行了分散，测得的粉体的平均最终沉降

体积为 0.7 mL，比未经分散处理的同质量莫来

 
图 10  3 mol/L HF 腐蚀 24 h 后晶须的显微形貌 

Figure 10 SEM micrograph of the whisker after 
being etched in 3 mol/L HF for 24 h 
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石晶须的最终沉降体积 (2.5 mL) 减小了约 3/4。实验结果说明，上述分散方案能够显著提高莫来石

晶须的分散性。 

3 结  论 

以 γAl2O3和 SiO2 为主要原料、AlF33H2O 为助剂，采用固相合成法制备了莫来石晶须，3 因素

4 水平正交实验研究表明：影响莫来石晶须长径比的因素由主到次依次为保温时间、氟化铝加入量

和烧结温度；在实验水平范围内，保温时间为显著影响因素，氟化铝添加量为较显著影响因素，而

烧结温度为不显著影响因素。 

极差分析及实验验证表明：保温时间 6 h、煅烧温度 1450C 和 AlF3•3H2O 加入量 10 wt% 条件

下合成的莫来石晶须长径比最大。 

分散实验确定的最优分散方案为：将莫来石晶须粉体加入到 3 mol/L 的 HF 溶液中腐蚀 24 h 后

中和干燥，干燥后加入到六偏磷酸钠含量为粉体质量 0.3 wt%、pH 值为 9 的无水乙醇溶液中超声分

散 15 min。 

这些研究结果为实现莫来石晶须的工业化合成提供了依据。 

参考文献 

[1] 潘金生, 陈永华. 晶须及其应用[J]. 复合材料学报, 1995, 12 (4): 17. 

[2] 李武, 靳治良, 张志宏, 等. 无机晶须材料的合成与应用[J]. 化学进展, 2003, 15 (4): 264274. 

[3] 徐兆瑜. 晶须的研究和应用新进展[J]. 化工技术与开发, 2005, 34 (2): 1117. 

[4] 王洪彬. 莫来石晶须的合成及其生长机理研究[D]. 济南: 山东大学硕士学位论文, 2006. 

[5] SCHNEIDER H, SCHREUER J, HILDMANN B. Structure and properties of mullite: a review [J]. Journal 

of the European Ceramic Society, 2008, 28: 329344. 

[6] REN Q, WU X, HE X, et al. Relationships among preparative technique, phase composition and bending 

strength of bauxite porcelain [J]. Chinese Journal of Structural Chemistry, 2007, 26 (1): 7983. 

[7] 边超. 莫来石晶须增强钙长石多孔陶瓷的结构设计、制备及性能研究[D]. 北京: 北京交通大学硕士学

位论文, 2015. 

[8] MOUER JR, HUGHES NN. A catalytic process for whiskers [J]. Journal of the American Ceramic Society, 

1994, 77 ( 4): 10831086. 

[9] PEERRA DS, ALLOTT G. Mullite morphology in fired kaolinite/halloysiteclays [J]. Journal of Materials 

Science Letters, 1985, 4 (10): 12701272. 

[10] KATSUKI H, FURUTA S, NAKAO H, et al. Preparation and some properties of porous ceramic sheets 

composed of needlelike mullite [J], Journal of the Ceramic Society of Japan, 2010, 96 (11): 10811086. 

[11] 范正赟, 朱伯铨, 李雪冬, 等.硫酸钾熔盐中合成莫来石晶须的形态和生长机理[J]. 耐火材料, 2007, 

(3): 172174. 

[12] 黄政仁, 李雨林, 江东亮,等. 分散工艺对复合材料性能的影响[J]. 无机材料学报, 1993, (2): 214220. 

[13] 胡克艳, 顾幸勇, 陈宗玲. 外加莫来石晶须增强 80 氧化铝瓷工艺研究[J]. 中国陶瓷, 2010, (1): 1518. 

[14] 田雪. 莫来石晶须的制备与分散[D]. 北京: 北京交通大学硕士学位论文, 2017. 
 

 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


